esp^cenet — Bibliographic data 



Page 1 of 1 



Reiiiforcemeivt for composite products in the form of sheets, process 
for obtaining.such a reinforcement and its application to the 
production of such products, which are intended especiaiiy for 
covering floors and walls 



.Xnvcfitor(>): 
Applicant^): 
avsilflcallon: 
- IftlerhstlonsI: 



niimbenFR2536337(A1) 
1984-05-25 

ARSON ALBERT FRANCOIS 
OALLE & LECOMTE PAPETERIES [FR] 



Also published ass 

liFR2$3e337 (B1) 



D21H13M0: OlIMima: D21H13/2S: D21H13/44; D21Hia/46: 
D21H13A50;021H17/33; D21H17/67: D21H13/00: D21H27/ia; 
D21H17^00; (IPC1'7): B32B23/09; B32B31/00; D21H1/08: 
EO4F15/00 

- turopean: 021 H13/40; 021H27/20 

Application number: FRie82001B678 19821124 
Priority numbartHi FR1 9820019678 19821124 



Abstract of FR 2536337 <A1) 

Reinroroemenl for pmMi in the form of composite sheet comprising s layer of synthetic material, such 
as polyvinyl chloride. t)onded to each face of the reinforcement. This reinforcement is characterised in 
thai it consists of a flat paper-t>ased product comprising cellulose ftbres. stror^ fit^res such as glass, 
carbon, boron, pofyamide. aramid and similar fibres, at least one pulverulent filler and at least one 
binder and in that the proportions by weight of these difTerent constituents ans vrilhtn the fbllOMing 
ranges: - cellulose fibres: between 15 % and 30 %; - strong fibres: between 5 % and 30 %; - pulverulent 
fillers: not more than 50 %: • binders: between 5 % and 40 %. 
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Ia prSsent^ Invention coneerne una armature pour pro- 
dults cooplexeo en fattiUea, un procSdS d'obtestlon 
d'une telle armature. et I'appHcation 4e celle-ol i la 
reallaation de tela prodiilte oomplexqa en feulllea, no- 
tafflfflent d98tin§8 i recouvrlr dee sola et dea oure. 

On 6onnaSt depaia longteopa dea prodults cozDplexea en 
feailles deatlnfe par exeaple a I'ieolatlpa ou i la de- 
coration dea Bola ou dea ourat eonatltriSa dfone eouehe 
d'one ntooese sjnth&tlquOp gfinSraleaent de chlorore da 
polyvin/le, iopria&e at vu^QiOi dipoaSe stir on aubstra^ 
tun gpaia fora§ par on parton d'aaiaate. Cei^ndaat, on 
salt quo I'emlante prSaente des dangera pour la aahtS 
buiaalne» de aorta que l*on a cberchi & remplacer le car* 
ton d'aaiante par un autre oubatratua* 

C*eat ainai que l*on a d8)& eongS & aubetituer une cou-* 
ohe d'one mouaae ayntbdtiquet Ss^eaent en cblorure de 
palyvlnyle, audit carton d*amiante. OSnfiralenent, dana 
le produit coapleza en feuiUea ainai obteaa, la aouaae 
aTnth^tlque oonatituant la aurfaoa d'usure idpria^e et 
vernie eat do type eblaiquOf tandia que la aouaae ayn-' 
tbStique oonatituant le aabatratoa eat le plua eouvent 
da type afioanique* * . 

Un teX produit en feuiiles ooaplexe&» oonpoa§ preaque 
entiSrem^nt de aouaae trda rSaiatante & I'uaore, ne pr&» 
eente cependant paa una stabllitS diaenaloanalle aiiffi*- 
Baaaant grande; de aorta qu'il en rfiaolte dea diffloul* 
tSa lore de la poae et de l*uaa^e do produit. On a dono 
dSjd pene6 & Incorporsr una armature & un taX produit. 

Le plue eottvent, cett9 aroature eat conatituee par on 
voile de fibrea de verre. Cependant, alora que l*aaiante 
peut 8iire utillaSe direoteaent pour donaer deb produita 
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coapact0| r$0liiintQ <»t preaenitttnt uq bdl*asp<3ct de sur- 
face, l9 voile de fibrsa de varre n^eastte pr^lable-* 
cifint & eon utilisation coime arnature I9 boachaga des 
troua q^u'll prisentd et la surfa^a^a da saa faces. Un 

5 tal boacha^a-aurfa9a^a aat obtaau an noyaa d*uaa 00 plv- 
aiaura enduotions d^ chlorurs da poVyvinyle devant p^nfr-' 
trar profondfiment lUntSriauj* du volla. Par suite , 
1' armature cooatltuia par un voile da fibraa da verra 
praparS par des enductions da ohlorora da poljv.injrla eat 

10 coflteuaa* 

I*objat da la prSaaata invention eat dono dHndiqiiar use 
araatura ralativanent pan coflteuee pouvant Stra utili* 
sSat dane la fabrioation da tela produite conplesea an 
fauiUaOy on reaplaaeBaat dee voilao do fibres da verra 
15 liaprSgnea da eoucliaa da surfa^a^ da dilorurs da po2^i<- 
uyle. 

?ar ailleura, on connatt daa produita papatiera plata» 
parfois eppelSa "min&raux" , oomportant dea flbree oelXu- 
loeiques, daa fibres rftaiatantea (verra), una ou plo- 

20 sieura chargea pulvSmlantas uinSralaa (oraia, kaolin* 
6to««») OU orgemi^iuee et un liant. Btaat donad le prlx 
§levd da fibres celluloai^uea et dea liaata et le foible 
prta dao charges pulvSmlenteo aintraXes, dea prooSd^a 
. ont .St 6 d$veIopp§a pour tendre & au0Bdntar» dana eee 

2$ produita p&petiera, autant que poeeibla, la tensur an 
charge, (Jusqtu*& 95 ^ en poids), afin d'abaiaaar le plus 
posaible la tanaur an fibres eellttloaiq,uas (moiaa da 
10 ^) et an lianta (aoins do 10 5^). On obtieat alors des 
produita rcaativeuent bon narohft at prdeentant one bonne 

30 atabilitS dinanaionasllo, aiaai qa'un boa Stat da eurfa* 
oa. 
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On pourralt done aonger a utilieer un tel produit pape- 
tier plat pour eervir d* armature aux produlta cooplexsa 
en f euiUea aetttionnfie ai^desavs, ea renplaeaaent du 
volla da fibres de vwra. Capendant, al L'oa utlllaa una 
tella aroature pour un produit cooplaxe de ce type, on 
se haorte I da nosil)r9usaB dlfflcoltla* Bn affat. lora de 
la foroatloo (ea eouobaa da aotiflao ayntbStlqua aar lea 
fac99 de I* aroature, oetto derniere dosage dea buUaa 
(aurtoat de /apeur d'eau) qui traYaraent au laoliia calla 
dead! tea couohea dtpoaSaa ea dernier, en y oreuaant dea 
cratdrea, rendaat le produit final lapropre i. aott ooa* 
ateroa at & I*uaage q.u!oa en attend. 

la pr§aente inreatlon a poor objet I'adapter un tel pro* 
dult papatler plat charge i Xa rSallaatlon d*uie araatu^ 
re pour produlta conplezea en feoilles, afln de prof Iter 
du boa iiaai de aurfaoe d^une telle amaturet alnai' <iue 
de 90tt p^lx da revient avantageux et de aa etablliti di- 
Benalonaelle, tout en Svitant la foraatlon de bullea 
daaa lee cduobea de oouaae qrntbStiquie dSpoaSea ult&« 
rlenrement*- 

A cette fin» aelon l*invention» uao araiature pour pro* 
dult en feuille ccaplexe coaportant una ooucbe de matift- 
re ayntbfttlque, telle quo du cblorore de polT^lnyle, 
liSa & obaque face de 1' armature, eat reoarqLuable en. ce 
que ladlte aroature eat fornSe par un projluit papetier 
plat oooportant dea fibres eelluloolquea, de flbrea rS- 
aiatantea tellea que dea flbrea de verre, de carbonsp de 
bora, de polyanlda, d'araolde, etc.*., au nolas una 
charge pulvSrulente et au aoina un llant et en ce qua 
le.a proportlona en polda de oea dlfferents conatituanta 
Bont oosprlaea dans lea fourohattea aulTaatea i 

* flbrea qeUuloalquaa :eiitre 159$ et 3Q}S 
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- mree reoiotaatee s^ntrs 5% et 30t 

- ohargee polvSrulRDteBsaa plva 50^ 

- Hants 5 "Jatre 5% 9t 40J5, . 

Oa a m effet obsorvS qu*uae armature ayant nn^ tello 

9 coopositloa fionnalt cud bon llsaS da surfaoo une ota- 
blllt§ dimenaionneXle satlefaiaantOv tout en evltaat la 
I'oroatloa de biilles» oSse pour dea aroaturea de falble . 
Spaiflsear (oorreapondant par exeople ft un graaaa^ aa 
plus $gaX & 20O g/m^} pour leaquell^o la tendance k la 
foroatlon de bailee aat plue inportaate aue pour .Ieo 

10 araatares de graaoa^ pXua $ley§. On obtlent alnal pour 
liarnature le laazimua de cohSslod et le nlalBua de bai- 
lee. 

On reoarquera (^u'une telle compoaltion, qai correepond 
au comproDls recbercb§ par I'lovention eatre Xa stabill^ 

15 t8 disenslonnella, Taapeot de eurface, le coflt de re- 
Yient et la foroatlon de bullea, sat "inattendue" pour 
ua prodult papetler plat obargS noroal» pulaia'oa y 11- 
Btte la proportion de obarge i 50f et qu'pa j utlXiae de 
graadea proportiose de flbree oelluloelqi^ea at de 

20 llaat8» ce ^ul est 1' Inverse de ob <iu1 eet habitaella- 
aent reohereb^ pour un tel prodult papetler « 

0'alIleare» la proportion de liante o^eeaairo dana 
I'dunsature selon 1' invention eet tenement Unportante 
i2^'eXl6 soalftve dea dlffLcultSa par foraaUon da floes 

25 ne ae aaXao^ant paa au reete de la boullXie papetiSre. 
Auseiy selon un aapect de la prSaente invention, on i»- 
hibe lea const! taaata fimulaiflante' d'une partle dudit 
liant (latex) de Borte que cette partle peut ee eoapor- 
tar alora cooae una charge. Cette proportion de liaat 

30 neutraliaS peut r6pr§senter lee 2/3 de la totalltS du 
liant utili86. 
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Una telle armature seloiv 1* Invention peut Stre utillsSe 
dlreotement pour eervlr de support aux deux oottchea da 
oatldre eynthStiqua du prodult en feullle couplexe* Co- 
pendant, 11 eat alora avaatageux da sonmfittra ladlte ar-, 
nature i one opSratloa 4a a^chage, avant la formation 

5 deadltee couches de oatiire eynth8ti(iue» afia d'gcarter 
encore plaa la poaaibilitS de foroation de bollea lore 
da dSpSt deedltea oouobea. De prSfSreaoe, I' application 
daeditee oonohea de aatlire . aynthStiqua sur ladite aroa- 
tur9 eat ef feotuSe tout de suite aprda le aioha^e et 

10 avant le refroidiaaeaent de celle-ol, alora que I'armaF- 
tura est encore ohaude du fait de l*op6ratioa' de a§eha- 
«a, . 

varlanta, 11 eat poeeine de traitor lea faeea do 
I'artaature eelon 1» invention, avant fixation deadites 

15 oouohea de aiatidre aynthiStique et aprSa une §ventuelle 
opiratloa de B§oha^e, aveo una solution da couchaae for- 
maat une tarrldre aux fioliangea llaoidaa et gaeaux entre 
ladlte araature et I'extSrieur, tout en peraettaat une 
boaae liaisoa entre I'anuiture et leadltes couclusa de 

20 oatidre STnthfitlque. 

Avantagousementt me telle solution da oouohage eoaporte 
une poudze de la B8m.e aatiftre ayoth&tlque (gSnftraleaeat 
du chlorure de polyviojle) que lea couohea du produit 
ooaplexe en feullle, liSe par un latex qui pout dveo- 
2S tuaUeaaat Btre conatituS de cette natiSra ayatbStique* 

Par aiUeure, afia d'Sviter que 1' armature abaorbe plaa 
aistaent I'eau que lea autres obnatituanta da la aolu- 
tloa da oonohoget ^se qui oorreapondrait & une v6ri.tabl]e 
d§ooapoeiticn de celle-ei, 11 eat avaii'tageux de ptSmir 
30 dana I'amatare un agent hydrophobe permattant de aain-* 
tenir I'hoaoginSitS dea pellicnlea de couobage. 
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I, temple fls rfialieatloa d'une arntatiire dortlnSe 3. ro* 
oevolr (tea ooiichea de chlorora de polyvlnyle aiir saa 
dem faeaa. aana intarDoattloo d'tme aolation de coH" . 
chaga. 

5 Dana un hydrapulpaur d'tme capaoLta da 10 m^, ca intr»- 
dolt auodaaelvaaant s 

- 6000 1 d*eatt 

- 120 l;g da p&ta da bola chialqLW refflaSe i 90*SR 

- 100 &8 d' hydrate d*aluoiaa 

10 • 130 lis da r6aiao catlool^uay ooanue ewamrctalemant 
sous la nom de mtSCOLL R & 11 »5 S( da aatlSrea sSshsa 

- 10,4 1 da atafata a*alUBlne & SO ^ 

- 47 lC6 da tnvm de verra 

pnla OB' eonplS^a Wao dl l*aaa poor attelodre Xe -nOsas 
15 da 7 50O 1. 

la p&ta oationlaSe obtenua est atookfo dana la eanair 
q,al aUaanta en ooatlnu la fflCMhina apr9s aETOlr rSa^ 
daoB ua premier rfiaotdur avao on latex ooana oooaarsiar- 
lefflaat sous le boo de 2S00 x 198» pale daae aa aecoad • 
20 avae ua polySla^trolTte catiQalqiie (par aomple oaaboi 
portant la aom conooarcial 9URS0£;Wd2X) et flftalefimS* 
aveo ua pol^rsSre anloBiq;aei par exaapile eabzl partBid Oa- 
Boa eoouBereial AOCOBAL 0130* 

laa doeaa iaJeotSae daos lea rfeotearo eoat laa 
2? tea I 

• • • 

- Latex "2600 x 138" : 42 1 ■ ■ 

- SQRSOLAII L12Ii AilaS & 20 0 i 52 1 

- ACC08AK C190 «tl«fi & 6,6 )S I 3$ 1 
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Aveo la pate ou ^oulUie ainai obtenue, on forme un voi- 
le Dince qui, i VitAt seCy correspond i an graoaa^o ' . 
do I'ordre de ISO & 180 §/itt2, ce vatle eat forteneat re- 
tlottlft en adcherie* 

• • 

5 InmWlatement I la aortle de la aScherla, on applUtta 
aur ebamuie des deux faoes de ce voll9« una ooncha de 
Biouaae de ohlorure de polTvlnyla et aacon crater e de 
bailee n'apparatt daae leedltas'couohee de aouaaa. 

II*'* S&enple de rSaliaatioii d'une armatore deetlnSe ft 
. recevoAr dea couchee de ohlorure de poljvlnyle aur sea 
deox faaee, saaa Intqfpoaltlon d'nne aolutloa de oou- 
ebagp* 

Dana un hydrapulpeur d'uaa oapacltfi de I0ia3, on iatro- 
dult aucceaaiveaent, coose dana X'exeaple X ; • 

15 - 6.000 1 d'ean 

« 1 20 kg de p&te de boia cblalfua raf fln§e 
« 100 Kg d*bydrate d'aloDlne 
20 kg da orala 

- 80 leg de reaina oatlonlaue URSCQKCi SI, ft 11^9^ de aa- 
20 tldrea aSebea 

* 12 1 de aalfate d^aliiaine & 50 ^ 

- 40 kg de f Ibrea de yerre 

- 64 1 de latex "2600 x 158" 

60 1 de 'SURCOLAA K12L" i 20 ^ 
2S - 45 1 de •ACCtnuj& 0 130" ft 0,6 fi. 

Aveo la boiU.llle alz^l obtenue, on foroe on voile aloce 
qui, & I'Stat aeot correapood ft un gramsage da I'ordre 
de 180 ft 200 g/m^. Ce voile est fortenent rStieuli an 
aSoberle. 
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laoSdlateaent a la aortic la 8§oh«rle, on applique 
sur ohacune des deux faces de co voile, one couche de 
Qouase de chlorure da polyviayle et auaon oratdre de 
Dulles a*apparait dans leadltea eouchee de fflooaae. 

5 HI> teeatfle de rSallsatlon d'une aroatttre deatin^e I 
receyolr dee cbuohas de chlonire de poljvinyle our aea 
deas facee> apris endactlon a.l'aide d'tme gelation de 
couchaae* 

Dans ua bydrapolpeur d'one oapacltS de to a', oa iatro- 
10 duit aoceeBslveDent s 

6O0O 1 dfeau 

- 73 kg de p&te de bole ol^lslq^ae blaaohie 

- 198 leg de erale pul^Snilente 

- 9 1 d'oleate de eoude i 20 ? 

IS 103 1 do latex, par exenple celul oonna aona la nsm 
coameroiaX "2600 x 138" (i 50 fi) 

- 30 1 de eiilfate d*aluaiiie & 30 ^ 

- 6 1 d'ttti agent oationleant, tel q:Qfi celul oonna soua 
le noa ooaaerclal de **CXmSB" 

2Q -* 29 kg de fibres de verre, ajant uaa loagnaar de l*or* 
dre de 6 OB pour yxn dlaaStre ooaprla aatre 9 et 
ISpn, puis on oonpldte la boaillie alaai obtenue 
]usqa'& 7700 1 en ajoutant de I'eaa* 

L"olSate d^alualae fom§ par rSaotion du sulfate dtaluF- 
25 Biae sur I*olSate de eoude eert i aoorottre le oaractSre 
h^dropliolo de la feuille papetidre obtenue ft partir de 
oette boulllle, afln de feoillter uae S^entuelle eadue- 
tiOB par une solution de couohage. 

Par alUeura, le sulfate d*aluoino rSagit aur les cons- 
30 tltuants eaulsiflants des 103 1 de latezi de aorte %ue 



9 

C8lui«cl eat oatlonisS coauae la .charge at se comporte . 
C08IB0 ell9. 

De fa^on coniiiid« on fait- rga^ir oatte boalllla oatlooi- 
age aveo ua ou plualeurs pol/6l9otrolyte et on allBiBnte 
S aveo 9ll9 la machine papetiare. 

Par e^cemplei aiu 309 de oatlSrae adcbea do cette 
boullXls on ajoata : ' 

- 43 1 de latex "^aeoo x 138» (a 50^) 

110 1 de polyacrylaalde aationl^ue, par exemple oeltil 
10 ooann oaaaerolaleoent eoiie le nos de **K12t* {i 20 ^},9t 

- 49 1 d*Tui a^ent anlonlque^ tel q^ue calol eonnu eouier* 
olaleoeat gous le aoa de ^'C I JO" (a 0,6 

108 dSblte de la boulllie et des reaotLfa sent regies 
poiur ua firansage de I^O^a^. La JTouille papetlere ainel 
15 obtenue passe dana -la'a^herle de la aaohlne et eat la- 
oediatamant endnlte sur sea deux faces d^one aolatlon da 
couoliage* 

Pour obtanir one telle solution de oouohagOs on latro- 
dolt dans xn o^laagew t 

20 « $3 1 d«eau 

* 70 kg de pottdre de oblorure da poXyvlnylet par exeople 
' oelal conati eoas le boa oommeroial de 3104" 

- 45 1 da polyacr/laaide aaionlqtue (agent de rSteatlon}^ 
par example celai coonu eoiui le noa xomtteroial de 

25 '144I*' (a 4 Voo), et 

- 36 1 de latex de chloture de polyvlnyle, par example 
oalui connu oomfflarolaleaent sous le aoa da **(rS09 ST?" 
(& 60 da aatldrea Bftchaa) , 
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L'extralt eeo do la solution est do 43 f^* 

' L*8nductioti de.la feuiXlQ papatidr? eSchie ast rSaliBae 
av9C on foulard 4 deox rouleaiuc do fa^on qua lea dfipdta 
d9 solution da couohage aolent do tOg/o^ * 

3 L'&raiatura composite alnsi rfiallaSe (feollla papetl^re 
eadul^e de eas pelllculds de couolia^e) eat alora prdts & 
Stre endoita de pleatleoX aur eea deax faeea, poor la 
rlalisatlon dee couoheo de oatiere ayathetique. Aprds 
gSliflcatlon,. la rSelataace au d§laii4aage du prodult en 

to feullle cosplezo obtena est da I'ordre de 700 g/eia* 

IV, gxoopla de r^alla&tlofi d'uae araiatora deetinSa il 
recBvolr flea coaoheB de chlorure de polyvtnyla gay see 
aeox faces, aprSe enduotloa & I'alda d'one aolatloa de 
ocuchage* 

IS Cofiica daas X*9xanpXe III, oa iatrodoit dana on hydrapul- 
peur d'uae capaolte de \0 mS i 

« 6 000 1 d'eaa 
70 leg de p&te de ^oia iSgSreoeat rafflnSe ft 2S' 3K 

- too kg de eraie 
20 ^ 30 Its ^9 atoa 

— 6 1 d<allate de eoude h 20 

- 100 1 de latex ''2600 X 138" i $0> 
35 1 de aulfate d'alizialne & 50 ^ 

- 8 1 de "iKyi&dne" 

25 25 kg de flbrea de verve 

Avx 275 kg de oatiSree eSohea, oa ajoate ; 

- 45 1 de latex »2€00-x 138" 

- 110 1 de "Kiai" a 20 9( 
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- 45 i "CtJO" k 0,6 ft. 

Lea d$blt8 da la l)0ttllli9 at dsa riaetlfa'aont r&aX§8 
pour un eramoafia voiain da 200 g/o^. ta favilla papoti^ 
ra dbtanae paaaa daxxa la aieharla da la maofttiw at aat 
5 iQoedlataaant andoLte aur aea daux facaa d'ona salutlOB 
de QOQCha^ Idanti^a & cella da l^azenpla ILL 

I'eaduotlon da la feniUa papatlSra aachfia aat rSalisSa 
avGo xtn foulard a daiuc itoulaaux da fa^oa qua laa d6pdts 
da aolut&on da couohaga aolent da iog/n^ , 

10 L'aroatura ooapoalta alnai rSaliaSo (fauilla papailftre . 
anduito da aoa pallieulea da oouoba^} eat aXora prSte A 
fttra eadulta da plaatlaol aur oea deux facea» pour la 
r6aliaatloa daa couohaa da matlara aynthJtlqua* Aprea 
. g6Xlfioatioaf la rSaletanoa au dSlaainaga da produit en 

15 fauilla ecaplasa obtaau aat da l*ordra da 300 a/os. 
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1— Armature pour produit ea feuilXo eoaplexe oompoTtant uae 
couche de oati^ra oynthSttque, t^lU {jua du chlortire de po- 
lyvinyl'j, liSe & chaque face da l^araatttxe, 
earactirisSe ea oe au'ello eot foro^a par ua produit pape- 
5 tier plat coopor.tant dea mrea ceUuloslques, des mr98 rfr- 
8tataat98p au aolaa una ohar^e pulvSpulente et aa ooina un 
llant et an 09 que les proportloae en poido do oes diffSreuta 
const Ituante aont coopriaes daaa laa fourohetrteo auivaatea ; 

• ftliraa ceXluXoslquaa i aatre JOJS 
10 - mres r$8i9tant68 t eut^e 5^ et 709t 

- obargea puIvSruIentea 1 au plus 50^ 

- llaata . ©atre 5J< et 40J5. 

Z.- Armature seXon Xa revendioatlon 1, 

coractSrlaSe en ce que sea faces soat reirStuea d'une pelll- 
15 ouXe de eoncluige formant una liarrlSre aax Sohangea ^aaeuz 
tre ladtte armature et X*extSrieurt tout en paroettant one 
bonn* liaison entre X' armature et Xesditea couches de oatlSre 
ajatSL6tlque« 

Aroature aeloa la revendloation 1, 
20 oaraotdrlsle en ce que lesUtea pelXlouXee de oouchage eont 
conotltofiea d'une poudre de Xa nSae mati^re 87ntli§tlquo que 
Xesditas oouohes, XiSe par un Xatez. * * 

4'««' Aroature eelon X*.un dea revendicattoaa 2 ou 3, 
earactirlsee eu ce qu'elXe ooaporte un aidant bydrophote per- 
25 oettaat de malntenir X']iomoftfo§tt6 dea peXXicuXea de coucba* 
se. 
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5** FrooMt pour l*obt9ntiOA I'armature apeolfl^ sous la 
revettdicatlon fr . 

oaraoteri8& en oe <iue I'oa realise aur une oacMns papetiire . 
luiG f9uill9 coaportanti en polda ; 

3 da 15$ a 30^ de fibrea OQlluIosiques 

- da 5? & 30$i da Xlbraa reeiatontaa 

- an plua 50^ de cbargea 

- da S)( a 40)S de Xiaate. 

?roc8dd salon la revendioation St 
10 oaraot6rle§ en oe q:ae I'oa InMbo lea oonstltuoata doulel- 

fLaa^B d'uae partla da ou dea llanta de sorte qua oetta partia 
33 oomporta alore oooae una charge » 

Froc$d§ aelon la rerendleatton 6, 
caract6rle6 an ce qae la proportion de llant aeutrallaSe eat 
f$ an nolna lea 2/3 de la totalltS du oa dee llanta utlllaaa* 

8«<* Procidi oelon X*\ui8 ^ttalcon^ue dea reyeadlcationa 5 i If 
oaraotSriaS an oe qae lee facea de la fenllle papetiire obta-» 
aue sont traltaea par \ma aolutlon da, couchage fornaitt uie 
barrli^re aux Schan$aa liquidaa at gaeeux toat en paraettant 
20 una bonae llalaoa entre I'aroature et lea oomliea de oatlire 
aTOthStlque dn prodnlt en fenllle ooaplaze« 

9.* ProcSdS aelon la revandioatlon 

caraotSrlsS en ee qae la aolutlon de ooveliaga ooaporte une 
pottdra de la mdme oatlSre qua lea oouoStes da prodnlt en feull- 
25 la coaplezoi llSe par on latex. 
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10.* ?roe3&S oelon.la rev^nlleatloii 6« 

oaractSrlaS en ce ^U9 I* on a]out9 & la faullla, lora do aa fa- 
brlcatioa sur la maohlns papatldr^, un egaat hydrophobe pour 
paraettre una eaductloa correola at hoaogtea da la feailXa pa- 
5 patUra par la aolutloa de ooucbaga* 

t1.- Application da l*arna1ure 9paolfi6e soub la rovaadlc&tion 
1 2. la r^aXlaatloa d'va prodalt oa feulUa oca]^axa ooaportant 
una cbttcha de matiSra a^thStl^ua, talla ^ua la oUorure da 
polyvloylat IlSe & oha^tto face da Xadlta araatora* 

10 12«« Application aaXon la ravendioation If, 

caractSriaSa an ca qua Iadit9 aroatura ast aooalae & tma opa* 
ration da aScha^a avaat Xoroatloft daaditoB couohea da natlSre 

87llth§tLqtl6. 

l3*-» AppllcatLoa aalon la rarandlcatloa It, 

13 oaraotSrlB^a e& ca qua qua laa faoaa da ladlte araatara soat 
traltSaa^ avant formation desdltaa couchaa da (oatlSra ajnthl^ 
tiqua, par une aolutlon da oouohage formant una barrldro aux 
gchan^aa &a£aux antra ladlta arnatura at l^aatfirlaar, tout oa 
paraattaot una bonna liaieon antra I'aroatura et laaaitaa coih* 

20 chaa da aatidraa ajmtuStlquaa. 

U.* Applioatloa aaloa la raveadleatioa 15, 
oaraotlrlaaa aa oa qtXB ladlta araatura aat aooorisa & une opfi«» 
ration da sScbaga svant traitooiaQt da sea facaa par ladlta ao- 
liitloB da ooucha^a. 



